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Rezumat: Sunt prezentate proprietatile fizice si mecanice ale aliajului multifazic MP159 la

temperatura  camerei cit si la temperaturi ridicate.
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Abstract: There are showed MP159 multiphasic alloy physic and mechanic properties at

200
0
C ane also at high temperature.
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GENERALITĂȚI

  ALIAJUL MP159

  Comentarii  si  proprietati –  MP159  este  un  aliaj  de  inductie  in  vid,  retopit  cu  arc  in 
vid, pe baza de cobalt, nichel, crom, otel si molibden, care poate fi ranforsat prin prelucrare si 
imbatranit  pentru   atingerea  unor  rezistente  ultrainalte.  Acest aliaj  este  potrivit  pentru  piese 
care necesita o rezistenta ultrainalta, o buna ductilitate si o excelenta rezistenta la coroziune si 

oxidare pana la 1100
O
F. Aliajul isi mentine foarte bine rezistenta sa ultrainalta la temperaturi 

de pana la  1100
O
F.

  Consideratii  privind  fabricarea –  Caracteristicile  de  ranforsare  prin  prelucrare  ale 
aliajului  MP159  sunt  asemanatoare  cu  cele  ale  lui  MP35N  si  ale  otelului  inoxidabil  304. 
Tragerea,  sertizarea,  roluirea  si  forfecarea  sunt  metode  excelente  de  deformare  pentru 
ranforsarea  prin  prelucrare  a  aliajului.  Prelucrabilitatea  lui MP159  este  similara  cu  cea  a  lui 
MP35N si a aliajelor pe baza de nichel.

  Consideratii  asupra  mediului –  MP159  are  o  excelenta  rezistenta  la  coroziune, 
crapaturi  de  coroziune  si  coroziune  sub  tensiune  in  diverse  medii  ostile.  Datorita  pasivitatii 
sale, poate fi necesara o protectie activa galvanica ca aluminiul sau cadmiul, pentru prevenirea 
coroziunii galvanice a imbinarilor cu aluminiu. Teste initiale au indicat ca MP159 nu pare a fi 
susceptibil de fragilizare la hidrogen.
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Tratamentul termic – Dupa ranforsarea prin prelucrare, MP159 este imbatranit la 

1200-1250
O
F ± 25

O
F timp 4 la 4½ ore si apoi racit in aer. 

Specificatii  de material pentru MP159 sunt prezentate in tabelul nr. 1. Proprietati 

mecanice si fizice sunt prezentate in tabelele 2 si 3. Efectul temperaturii asupra dilatarii 

termice este aratat in fig. 1. 

                          Tabelul nr. 1. Specificatii de material pentru MP159 

Specificatia Forma 

AMS 5842 

AAAAMS 5843 

Bare (tratate in solutie si trase la rece) 

Bare (tratate in solutie, trase la rece si imbatranite) 

 
                Tabelul nr. 2  Proprietati mecanice si fizice de proiectare pentru bare din  
                            aliajul MP159 

Specificatia ............... AMS 5843 

Forma ........................ Bare 

Conditia .................... Tratate in solutie, trase la rece si imbatranite 

Grosimea, in.
a
 ............ ≤ 0,500 0,501-0,800 0,801-1,750 

Baza .......................... A B A B S 

 

Proprietati mecanice : 
     

  Rutr , ksi       

       L ........................         260
b 

269 260
b 

269 260 

       ST ...................... ... ... ... ... ... 

  Rctr , ksi        

       L ........................         250
c 

140 250
c 

262 250 

       ST ...................... ... ... ... ... ... 

  Rcc , ksi       

       L ........................         
... 

... ... ... ... 

       ST ...................... ... ... ... ... ... 

  Ruf, ksi .................... 131 144 ... ... ... 

  Rupc
a
, ksi :            

      (e/D = 1,5) ..........  ... ... ... ... ... 

      (e/D = 2,0) ..........     ... ... ... ... ... 

  Rcpc
a
, ksi :            

      (e/D = 1,5) ..........  ... ... ... ... ... 

      (e/D = 2,0) ..........     ... ... ... ... ... 

  e , procent (bazaS)       

       L ........................         6 ... 6 ... 6 

  RA , procent (bazaS)       

       L ........................         32 ... 32 ... 32 

  E, 10
3
 ksi ................                                      35,3 

  Ec, 10
3
 ksi ...............                  ... 

  G, 10
3
 ksi ................                   11,3 

  µ ............................. 0,37 (conditia tratat in solutie) 

 

Proprietati fizice : 
 

  ω , lb/in.
3
 ................ 0,302 

  C =i K ...................... ... 

  α, 10
-6

 in./in./
O
F ...... V. fig. 1 
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a   Specimenele pentru intindere sunt locate la T/2 locatie pentru bare de 0,800 inci (si mai putin) in diametru 

(sau distanta intre laturile paralele) si la T/4 locatie pentru bare de dimensiuni mai mari. Rezistenta barelor, in 

special a celor de diametre mari, poate varia semnificativ din centru la suprafata si, ca atare, trebuie data 

atentie prelucrarii specimenelor provenite din bare cu diametrul mai mare de 0,800 inci, intrucat rezistenta ar 

putea fi mai scazuta decat valorile de proiectare, in functie de grosimea materialului indepartat de la suprafata 

prin prelucrare.                                                                                                                                         

b   Baza S. Valoarea T99 de 265 ksi este mai mare decat minimul de specificatie. 

c   Baza S. Valoarea T99 de 253 ksi este mai mare decat minimul de specificatie. 

 
          Tabelul nr. 3. Proprietati mecanice si fizice de proiectare pentru bare din aliajul MP159 

Specificatia ............... AMS 5842 

Forma ........................ Bare 

Conditia .................... Tratat in solutie, tras la rece si imbatranit 

diametrul, in.
a
............ ≤ 0,500 0,501-1,750 

Baza .......................... S S 

 

Proprietati mecanice : 
  

  Rutr , ksi    

       L ........................         260 260 

       LT ...................... ... ... 

  Rctr , ksi     

       L ........................         250 250 

       LT ...................... ... ... 

  Rcc , ksi    

       L ........................         ... ... 

       LT ...................... ... ... 

  Ruf, ksi  ................... 131 ... 

  Rupc, ksi :         

      (e/D = 1,5) ..........  ... ... 

      (e/D = 2,0) ..........     ... ... 

  Rcpc, ksi :         

      (e/D = 1,5) ..........  ... ... 

      (e/D = 2,0) ..........     ... ... 

  e , procent (baza S)  
  

       L ........................         6 6 

  RA, procent (baza S)  
  

       L ........................         32 32 

  E, 10
3
 ksi ................                                      35,3 

  Ec, 10
3
 ksi ...............                  ... 

  G, 10
3
 ksi ................                   11,3 

  µ ............................. 0,37 (conditia tratat in solutie) 

Proprietati fizice :  

  ω , lb/in.
3
 ................ 0,302 

  C =i K ...................... ... 

  α, 10
-6

 in./in./
O
F ...... V. fig. 1  

a   Specimenele pentru intindere sunt locate la T/2 locatie pentru bare de 0,800 inci (si mai putin) in diametru 

(sau distanta intre laturile paralele) si la T/4 locatie pentru bare de dimensiuni mai mari. Rezistenta barelor, in 

special a celor de diametre mari, poate varia semnificativ din centru la suprafata si, ca atare, trebuie data 

atentie prelucrarii specimenelor provenite din bare cu diametrul mai mare de 0,800 inci, intrucat rezistenta ar 

putea fi mai scazuta decat valorile de proiectare, in functie de grosimea materialului indepartat de la suprafata 

prin prelucrare.                                                                                                                                         
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Fig. 1. – Efectul temperaturii asupra dilatarii (αααα) pentru bare din MP159 

 

 

 
Fig. 2. – Efectul temperaturii asupra modulelor de elasticitate de intindere si de    

    forfecare, respectiv E si G pentru bare din aliajul MP159 
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Fig. 3.  – Curba tipica tensiune-deformatie la intindere pentru bare prelucrate la rece 

                            si imbatranite din aliajul MP159, la temperatura camerei 

 
 

 CONCLUZII 

 
 Aliajul  multifazic MP159 este rezistent la temperaturi înalte, se comportă foarte bine 

la coroziune și prezintă o bună ductibilitate. 
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